VESTOPOX

2K-BESCHICHTUNG LF ZD91-B

Produktbeschreibung:

Iweikomponenten Beschichtungsstoff auf Basis Epoxid/Aminaddukt-
Kombination, l6semittelfrei, dadurch umweltfreundlich. Entspricht den
VOC-Richtlinien. Bei Freibewitterung sind die fur Zweikomponenten-
Epoxidharz-Beschichtungen tblichen Farbtondnderungen maglich.
Abriebfest, grole Harte und Schlagzahigkeit, ausgezeichnete Bestan-
digkeit gegeniiber chemischen und mechanischen Belastungen, ins-
besondere gegentber alkalischen Einflissen. Bei Beanspruchungen
durch Ole, Treibstoffe, Salze und verdiinnte Sauren ist eine sehr gute
Bestandigkeit gegeben. Mit diesem Produkt konnen Schichtdicken bis
max. 1000 pm in einem Arbeitsgang appliziert werden. Dadurch tritt
eine enorme Kostenersparnis ein. Airless spritzbar.
Anwendungsbereiche:

Beschichtungsstoffe fir Stahlkonstruktionen und Anlagen mit hoher
Beanspruchung durch Wasser, Salze und Tausalze. Wie z.B. Stahlwas-
serbauten, Stahlbauwerke mit Dauernassbelastung sowie fiir Tankla-
ger und erdgedeckte Objekte. Entspricht der AGI Q 151, den Kriterien
des DGNB Stufen Q1 bis Q4, sowie der LEED und BREAAM, Nachhaltig-
keitsreport liegt vor.

Harter:

VESTOPOX Harter ZH97-000000 (Standard-Version)

(Basis: modifiziertes cycloaliphatisches Aminaddukt)
Artikelnummern, Farbtone:

1D91-.... nach RAL, NCS usw.

1D91-7702 z.B. DB 702 /EG

Andere Farbténe auf Anfrage

Technische Daten (bezogen auf die Mischung):

Flammpunkt: Uber +55° C

Viskositat: strukturviskos

Dichte: ca. 1,62 g/ml
Mischungsverhaltnis: 100:20 mit ZH97-
Verarbeitungszeit: ca. 40 Minuten (Raumtemperatur)
Trockenschichtdicken (TSD): ca. 140 - 1000 pm
Festkorper-Volumen: €a. 99 %

Ergiebigkeit (theor.): Stahl: ca. 4,3 m?/kg bei 140 pm TSD
VOC-Wert: . 6g/l

Organischer Losemittelgehalt:  ca. 0,7 % Gew.
Temperaturbestandigkeit: max. +160° C trockene Warme
ab +160° C kann es zu Farbton-
veranderungen kommen
Die angegebenen Technischen Daten unterliegen Schwankungen in
Abhangigkeit von Farbton und Produktionsverfahren.
Trockenzeiten:
staubtrocken: nach ca. 3 Stunden
griffest: nach ca. 6 Stunden
Uberarbeitbar: nach ca. 12 Stunden
Die angegebenen Werte beziehen sich auf die Trockenschichtdicke bei
(Normalklima) +20 °C und einer relativen Luftfeuchtigkeit von 65%.
Verarbeitungstemperaturen / Luftfeuchtigkeit:
+10 °C bis +35 °C
Die Untergrundtemperatur muss mindestens 3°C Gber dem Taupunkt
der Umgebungsluft liegen. Die relative Luftfeuchtigkeit sollte nicht
mehr als 85% betragen.
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Verdiinnung:

VESTOCOR Epoxid-Verdinnung VK14-, auch zum Reinigen der Arbeits-
gerdte.

Grundbeschichtungen:

Eine Grundbeschichtung ist nicht zwingend erforderlich. Wenn eine sol-
che spezifiziert wird, sind je nach Anforderung VESTOCOR Produkte auf
Basis VESTOPOX oder VESTOPUR geeignet.
Untergrundvorbehandlung:

Stahl: Bei kompletten Aufbau Strahlen nach Vorbereitungsgrad Sa 2,5
der DIN EN 1SO 12944, Teil 4, Bei vorhandenen geeigneten Grundbe-
schichtungen muss die Oberflache trocken, 6l- und fettfrei sowie von
storenden Beldgen wie z.B. Salz oder dhnlichen sein. Im Zweifelsfall sind
Belage durch Dampfstrahlen zu entfernen. Bei Altanstrichen sind in je-
dem Fall Vertraglichkeitsprifungen durchzufihren.

Applikationsdaten:

Airless-Spritzen: In der Regel in Lieferform, falls erforderlich kénnen bis
ZU 3 Gew.-%. VESTOCOR Verdiinnung zugesetzt werden.

Mit Airless-Heil3spritzen kann auf Verdiinnerzugabe vollstandig verzich-
tet werden. Es wird empfohlen, die Komponenten einzeln vorzuwar-
men und erst kurz vor der Diise zu mischen.

Mindestdruck: ca. 240 bar

Dise: ca. 0,41 - 0,60 mm

Ausbessern von Transport- und Montageschaden:

Stahl: Empfohlene Oberflachenvorbereitung: Fehlstellen strahlen nach PSa
2,5, mind. jedoch nach PSt2 der DIN EN 1SO 12944, Teil 4 und Ausbesse-
rung mit VESTOPOX LF ZD91-....B bzw. VESTOPOX LA ZG96- und den vorge-
sehenen Grund- und Deckbeschichtungen. Bei der Ausbesserung gemal
DGNB Kriterium Pro 2.1/Steckbrief 48 hat die Handhabung der Produkte
und Restmaterialien im Baustellenbereich so zu erfolgen, dass der Kontakt
des Produktes mit dem Erdreich oder/und Grundwasser vermieden wird.
Das kann z.B. im Aussenbereich durch Abplanen/Einhausen der Objekte
mit geeigneten wasserundurchlassigen Kunststoffplanen erfolgen.
Lagerung und Kennzeichnung nach der
Gefahrstoffverordnung/Betriebssicherheitsverordnung:

Die Kennzeichnung nach der aktuell giltigen Gefahrstoffverordnung ist
den zugehdrigen Sicherheitsdatenblattern und Etiketten zu entnehmen.
Lagerfahigkeit:

Stammlack: ca. 6 Monate, Harter: ca. 6 Monate, bei sachgemaller La-
gerung von +5°C bis +25°C der nicht angebrochenen Gebinde.
Sicherheits- und Schutzmanahmen:

Bei der Verarbeitung sind die berufsgenossenschaftlichen Regeln fir
Sicherheit und Gesundheit bei der Arbeit BGR 500, Kapitel 2.29, sowie
die aktuellen EG Sicherheitsdatenblatter, zu beachten. Im flissigen Zu-
stand sind die Produkte wassergefahrdend und dirfen deshalb nicht in
Gewadsser gelangen. Weitere Angaben sind dem Merkblatt M023 ,Po-
lyester und Epoxidharze” der Berufsgenossenschaft zu entnehmen. Die
Angaben und Empfehlungen in Wort und Schrift entsprechen dem heu-
tigen Stand unserer Kenntnisse und dienen zur Information des Kaufers.
Sie entbinden den Kaufer nicht, die Produkte auf ihre Eignung und Ver-
wendung zu priifen. Eine einwandfreie Qualitat gewahrleisten wir im
Rahmen unserer allgemeinen Geschaftsbedingungen. Hiermit verlieren
alle friheren Technischen Merkblatter ihre Gultigkeit.
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